.250
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VUE DE DESSUS
DETAIL DE LA RAINURE DU
BALL MILL

PERCER 6 TROUS
DIA. 3/32"
PROF: 0.65625"
SURF. DE REF POUR
PROFONDEUR: SURFACE

DU

USINER A L’INTERIEUR

DES LIGNES BLEYES
PROF: 0.130\

PANNEAU

Usiner 3 pockets

PROF:

0.09375"

USINER A L'INTERIEUR DES LIGNES BLEUBSINER A L'INTERIEUR DES LIGNES BLEUES

PROF: 0.355" PERCER

TOUS LE$ PROF: 0.355"

TROUS SUR CE
COTE
DIA. 3/32”

COTE PROF: ' 0.562

USINER A L'INTERIEUR
DES LIGNES MAUVES
AVEC BALL MILL

COTE

\/
DIA. 0O,
PROF. TOTALE (AU BO
DE LA FRAISE): 0.2§
=

A\
V2 1
_

QJ

COTE B

48.000

COTE C

/

USINER A LINTERIEUR

USINER A CINTEREQR UGNER A CINTERIEUR

w—DES LIGNES BLEUES

PROF: 0.365”

DES LIGNES BLEUES
PROF: 0.375”

N

DES LIGNES BLEUES
PROF: 0.355"



